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Unterklassen-Ausstattung

Subclass parts
Composition des sous-classes
Composicion de las subclases

* Erihere AusfOhrung
Earlier version
Anclenne version
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Equipement des sous-classes’)
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'} Die Liste enthalt nur Nahwerk-
zeuge und Apparate. Beim
Umbau in gine andere
Unterklasse eder Ausiiihrung
sind auch noch Maschinen-
teile ertorderlich. Geben Sie
also bei Bestellungen die
genaue Bezeichnung der
vorhandenen und der
gewlnschten Ausfihrung
bekannt.

«

nummern unverandert.

'} This list contains sewing parts
and attachments only. When
converting to another subclass
or version, machine parts are
also necessary. When
ordering please therefore
indicate exactly the existing
version and the one required.

Unterklasse kann mit Fadendurchzieh- und -abschneideinrichtung
-900/.. gelietert werden; dabei bleiben die aufgefihrten Bestell-

4.5 mm max. Schubweg des hinteren Transporteurs

6,0 mm max. Schubweg des vorderen Transporteurs

'} Cette iiste ne contient que les

organes de couture et les
guides. En cas de transforma-
tion en une sous-classe ou
variante giftérente, il faut
utiliser aussi certaines piéces
de machine supplémentaires.
En cas de commande, priére
de toujours indiquer par
conséquent les variantes
disponibles et souhaitées.

*} Sous-classe livrable avec coupe-til -900/.; les numéros de

'y Esta lista solo contiene

etementos de costura y
aparatos. Siempre que haya
que transformar la magquina en
ofro tipo o subclase, se
necesitaran también piezas
de maquina. por lo que
deberd indicarse en los
pedidos el tipo exacto de que
se dispone y el deseado.

commande restent inchanges.

Avance max. de la griffe arriere: 4,5 mm

Avance max. de la griffe avant: 6,0 mm
Avance max. du pied entraineur: 8,0 mm

6,0 mm max. Schubweg des Obertransportes

La subclase se puede suministrar con el cortahilos
automatice -800/.; permaneciende invariables los
nimeros de pedido indicados

Subclass can be supplied with thread pulier/tnmmer -200/. ;
in this case the ordering numbers listed remain unchanged.

“*) Recorrido max. del elemento anterior dei transportador
inferior: 4.5 mm
Recorrido max. del elemento posterior del transportador
inferior: 6,0 mm
Recorrido max. del transportador superior: 6,0 mm

**} 4.5 mm max. stroke of rear dog
6.0 mm max. stroke of front feed dog
6.0 mm max. stroke of vibrating presser

® bei -706/84 Nadelstange Nr. 91-175 543-92 verwenden
on subclass -706/84 use needle bar No. $1-175 543-92
an sous-classe -706/84 utiliser barre a aiguille no. 91-175 543-92
utilicese con la subclase -706/84 la barra de aguja No. $1-175 543-92

® bei -706/82 Nadelstange Nr. 91-171 663-92 verwenden
on subclass -706/82 use needle bar No. 81-171 663-92
en sous-clagse -706/82 utiliser barre a aiguille no. 91-171 663-92
utilicese con la subclase -706/82 la barra de aguja No. 91171 663-92

@ - Mmit Kunststoffbelag
= With plastic coating
= Avac revétement plastique
= Con recubrmienta de plastico

[5] - Nahmuster einsenden
= Submit sewing sample
= Joindre échantillons de couture
= Enviese muestra de coslura

al-= Austihrung angeben
= Indicate model
= Préciser la version
= Indiquese ei tipo de maguina
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